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Es aollen bei einem Falzapparat die Produkte (22) fur eine 
zuveriasaige Obergabe von einem Bandtransportsystem (1) 
in em damnterliegendea Transportsyatem (2) ausreichand 
versteift warden. Hierzu trfigt eine der beiden Walzen (B, 9) 
an der Abgabestella (7) des Bandtransportsyatema (1) 
zwischen den Bandern jeweila eine Auasparung, in die 
Jewails eine Wolbung der anderen Watze (8, 9) eintntt 
AuSardem aind die beiden Walzen (8, 9) korreapondierand 
nebaneinander angeordnet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Prcduktfuhrung in einem 
Falzapparat einer Rotationsdruckmaschine nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Die Erfindung be- 
handelt die Produktfuhrung von einem Bandtransport- 
system beispielsweise zu einem Schauf elrad oder einem 
weiteren Bandtransportsystem. 

Die EP 0 374 917 Bl zeigt die Oberfuhrung von Si- 
gnaturen von einem Bandtransportsystem zu einem 
Schauf elrad Das Bandtransportsystem besteht aus zwei 
Bandersystemen mit jeweils nebeneinander angeordne- 
ten, umlauf enden Bandern. An einer Abgabestelle des 
Bandtransportsystems werden die Bander der Bander- 
systeme fiber jeweils eine Walze gefuhrt Diese Walzen 
enthalten eine Verwelleinrichtung, die die zu uberge- 
benden Signaturen mit einer versteifenden Verwellung 
versieht Hierzu weist eine Walze Aussparungen zwi- 
schen die Bander ffihrenden Abschnitten auf. Die zweite 
Walze, eine sogenannte Verformwalze enthalt eine ela- 
stisch nachgiebige ErhShung zur Einbringung einer 
Verwellung in die Signatur. Die Verformwalze ist in 
vertikaler Richtung von der Walze des anderen Bander- 
systems beabstandet 

Bei dieser Vorrichtung ist nachteilig, daB infolge des 
Versatzes der beiden Walzen und der radialen Nachgie- 
bigkeit des Verwellorgans die Verwellung nur leicht ein- 
gebracht werden kann und somit deren Wirkungsweise 
nur kurzzeitig ist Die Signatur wird dadurch nicht zu- 
verlassig in die Tasche des Schaufelrads befordert Au- 
Berdem wird die Signatur fiber ihre Breite quer zur 
Transportrichtung durchgebogen, weshalb sich die Si- 
gnatur nach dem Passieren der Verformwalze zurfick- 
biegt Dies auBert sich in Anderungen der Transport- 
richtung des Anfengs der Signatur, wodurch die Schau- 
felradtaschen nicht zuverlassig erreicht werden. Er- 
schwerend kommt noch hinzu, daB diese Richtungsan- 
derungen je nach Transportgeschwindigkeit der Signa- 
turen variieren. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Produktfuhrung zu 
schaffen, die Produkte fur eine zuverlassige Obergabe 
an ein Transportsystem ausreichend versteif t 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe bei einer gat- 
tungsgemaBen Vorrichtung unter Anwendung der ge- 
genstandlichen Merkmale des Kennzeichens des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost Die mit den Aussparungen zu- 
sammenarbeitenden Wolbungen verwellen die Produk- 
te dauerhaft, wodurch letztere mit guter Steifigkeit auf 
das weitere Transportsystem gerichtet diesem zuverlas- 
sig zugeffihrt werden. Darauf hat die Transportge- 
schwindigkeit keinen nachteiligen EinfluB. Weitere 
Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zugehd- 
rigen Zeichnungen zeigt : 

Fig. 1 eine Produktfuhrung von einem Bandtrans- 
portsystem zu einem Schauf elrad, 
Fig. 2 die Ansicht II nach Fig. 1 , teilweise geschnitten, 
Fig. 3 eine Produktfuhrung von einem Bandtrans- 
portsystem zu einem weiteren Bandtransportsystem. 

Die in der Fig. 1 in der Seitenansicht gezeigte Pro- 
duktfuhrung in einem Falzapparat enthalt ein Band- 
transportsystem 1 und ein darunter liegendes weiteres 
Transportsystem in Form eines Schaufelrades 2. Das 
Bandtransportsystem 1 besteht aus zwei Bandersyste- 
men 3, 4 mit jeweils umlaufenden Bandern 5, 6. An der 
Abgabestelle 7 des Bandtransportsystem 1 werden die 



Bander 5, 6 fiber jeweils eine Walze 8, 9 umgelenkt Die 
Bander 5 und ebenso die Bander 6 sind jeweils zueinan- 
der beabstandet und werden auf entsprechend angeord- 
neten Laufflachen der Walzen 8, 9 gefuhrt. Vorteilhaft 
5 werden diese Laufflachen vom Mantel von Scheiben 10, 
11 dargestellt (Fig. 2), die mit nachfolgend genannten 
weiteren Teilen auf Achsen 12 der Walzen 8, 9 aufge- 
reiht sind (Sandwich-Bauweise). Die Walze 8 weist zwi- 
schen den Bandern 5 umlauf ende Aussparungen 13 auf, 
io die von weiteren Scheiben 14 gebUdet werden, die im 
Durchmesser kleiner als die Scheiben 10 sind und zwi- 
schen diesen angeordnet sind. Den Aussparungen 13 
gegenuberliegend und in diese eintretend hat die Walze 
9 jeweils eine Wolbung 15. Dank der Sandwich-Bauwei- 
15 se kann die Wolbung 15 gunstig als Ring 16 ausgefuhrt 
werden, der frei drehbar auf einem zwischen den Schei- 
ben 11 auf der Achse 12 aufgereihten Grundkdrper 17 
lagert Die Wdlbung 15 weist vorteilhaft eine farbabsto- 
Bende Kunststoffbeschichtung, beispielsweise eine 
20 PTFE-Beschichtung, auf. Die Walzen 8, 9 konnen selbst- 
verstandlich auch anderweitig gestaltet sein, z. B. mit die 
Profilierungen enthaltenden Hfilsen. 

Die Walzen 8, 9 sind drehbar im Gestell des Falzappa- 
rates gelagert Dabei erfolgt die Lagerung der Walze 9 
25 indirekt, d. h. die Walze 9 ist mit ihren Zapf en drehbar in 
Hebeln 18 gelagert, die wiederum schwenkbar im Ge- 
stell lagern. Die Schwenkbarkeit ermoglicht Abstands- 
anderungen der Walze 9 zur Walze 8. Hierzu drucken 
auf die Hebel 18 Gewindespindeln 19 unter Zwischen- 
30 schalten jeweils einer Druckfeder 20. Jede Gewinde- 
spindel 19 ist in eine gestellfeste Spindelmutter 21 einge- 
schraubt Durch Verdrehen der Gewindespindeln 19 ist 
die Walze 9 mehr oder weniger kraftig gegen die Walze 
8 stellbar. Die Gewindespindeln 19 sind auch unter Ent- 
35 fall der Druckfedern 20 direkt an den Hebeln 18 anlenk- 
bar, wobei beim Betatigen der Gewindespindeln 19 eine 
reine Abstandsanderung zwischen den Walzen 8, 9 er- 
reicht wird. Es konnen auch beide Walzen 8, 9 verstell- 
bar ausgefuhrt werden. Die Beaufschlagung der Hebel 
40 kann auch beispielsweise mittels Arbeitszylindern erfol- 
gen. Auch kann die Verstellung anderweiug, z. B. mittels 
Exzentern, bewerkstelligt werden. 

Das vom Bandtransportsystem 1 zwischen seinen 
Bandersystemen 3, 4 transportierte Produkt 22, bei- 
45 spielsweise eine von einem nicht dargestellten Schneid- 
zylinder abgeffihrte, vorgefalzte und geschnittene Si- 
gnatur, verlaBt an der Abgabestelle 7 das Bandtrans- 
portsystem 1, um in eine Kammer 23 des darunter be- 
findUchen Schaufelrades 2 fiberfuhrt zu werden. Auch 
so um beispielsweise lediglich geschnittene Bogen kann es 
sich bei dem Produkt 22 handeln. Damit das Produkt 22 
zuverlassig in die Kammer 23 transportiert wird, ist der 
Abstand zwischen letzterer und der an den Walzen 8, 9 
befindlichen Abgabestelle 7 kleiner als die Lange des 
55 Produktes 22. AuBerdem wird das Produkt 22 mittels 
der von den Wdlbungen 15 der Walze 9 und den Aus- 
sparungen 13 der Walze 8 gebildeten Verwelleinrich- 
tung aus seiner Ebene heraus gewellt, so daB es infolge 
der dadurch erhalten Steifigkeit sicher in die Kammer 
60 23 fibergeben wird. Der Grad der Verwellung wird mit- 
tels der Gewindespindeln 19 eingestellt. Durch kraftige- 
res Anstellen der Walzen 8, 9 gegeneinander treten die 
Wolbungen 15 ttefer in die Aussparungen 13 ein, wo- 
durch eine starkere Verwellung erzielt wird. 
55 Vorteilhaft sind seitlich am Schauf elrad 2 bis zur dar- 
uberliegenden Walze 9 fuhrende Leitzungen 24 ange- 
ordnet Die Leitzungen 24 sind in den Berekchen zwi- 
schen den Schaufeln 25 des Schaufelrades 2 angeordnet 
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und konnen dadurch bis in den Hullkreis 26 des Schau- 
felrades 2 hineinreichen. Die Leitzungen 24 vermeiden 
ein seitiiches Ausweichen der Produkte 22, z. R durch 
statische Aufladung. 

Die Produktfuhrung ist auch anwendbar, wenn sich 5 
an das Bandtransportsystem 1 anstatt des Schaufelrades 
2 ein anderes Transportsystem anschlieBt, beispielswei- 
se ein weiteres Bandtransportsystem 27 (Fig. 3), dessen 
Bandersysteme 28, 29 mittels entsprechend beabstande- 
ter Walzen 30, 31 einen Einlaufspalt 32 bilden. Das 10 
Bandtransportsystem 1 gleicht dem in den Fig. 1 und 2 
gezeigten, weshalb der Einfachheit halber die gleichen 
Bezugszeichen verwendet werden und auf detaillierte 
Erklarungen verzichtet werden kann. Das Produkt 22 
wird beim Verlassen des Bandtransportsystems 1 an der 15 
Abgabestelle 7 mittels der in den Walzen 8, 9 enthalte- 
nen Verwelleinrichtung verwellt und mit der dadurch 
erzielten Steifigkeit zuveriassig in den Einlaufspalt 32 
des Bandtransportsystems 27 ubergeben. Zwischen des- 
sen Bandersystemen 28, 29 wird sodann das Produkt 22 20 
weiter transportiert Hierbei ist es sinnvoll, zwischen 
den Walzen 8 und 30 bzw. 9 und 31 Leitzungen 33, 34 
vorzusehen, urn ein seitiiches Ausweichen der Produkte 
22, z. B. durch statische Aufladung, zu verhindern. 

25 

Patentanspriiche 

1. Produktfuhrung in einem Falzapparat von ein em 
Bandtransportsystem zu einem darunter liegenden 
weiteren Transportsystem, wobei das Bandtrans- 30 
port system aus zwei Bandersystemen mit umlau- 
fenden Bandern besteht, zwischen denen Produkte 
transportiert werden, die zueinander beabstande- 
ten Bander jedes Bandersystems an der Abgabe- 
stelle des Bandtransportsystems fiber jeweils eine 35 
Walze gefuhrt werden und beide Walzen eine die 
Produkte versteifende Verwelleinrichtung aufwei- 
sen, hierzu eine erste der beiden Walzen jeweils 
eine Aussparung zwischen den Bandern aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB beide Walzen (8, 9) 40 
korrespondierend nebeneinander angeordnet sind 
und die zweite (9) der beiden Walzen (8, 9) den 
Aussparungen (13) gegenuberliegend und in diese 
eintretend eine W6lbung(15) aufweist 
Z Produktfuhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Wdlbung (15) als frei drehbar 
auf einem Grundkorper (17) gelagerter Ring (16) 
ausgefuhrt ist. 

3. Produktfuhrung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Wolbung (15) eine farbabsto- 50 
Bende KLunststoffbeschichtung aufweist 

4. Produktfuhrung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Walzen (8, 9) aus einzelnen 
Scheiben (10, 14, 11, 16, 17) bestehen, die auf einer 
Achse (12) angeordnet sind 55 

5. Produktfuhrung nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens 
eine der Walzen (8, 9) mittels eines Stellelementes 
(19, 21) in seiner Position zur anderen Walze (8, 9) 
einstellbar ist 60 

6. Produktfuhrung nach einem der vorherigen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
eine der Walzen (8, 9) unter der Kraft einer Feder 
(20) auf die andere zu bewegbar ist 

7. Produktfuhrung nach einem der vorherigen An- 65 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das weitere 
Transportsystem ein Schauf elrad (2) ist 

8. Produktfuhrung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB seitlich am Schaufelrad (2) zur 
daruber liegenden Walze (9) ein Auslenken der 
Produkte (22) vermeidende Leitzungen (24) ange- 
ordnet sind. 

9. Produktfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB das weitere Trans- 
portsystem ein weiteres Bandtransportsystem (27) 
ist, das mit einem Einlaufspalt (32) an das Band- 
transportsystem (1) anschlieBt 
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